UPG -6.500T

Sistema preventivo para: recirculacion, balanceo, filtrado de particulas y captacion de agua

Diseflado para realizar ciclos automaticos de filtrado preventivo, con recirculacion de
uno o varios depdsitos y con opcidn de balanceo de combustible entre ellos con el
modelo UPG-6.500 T/IGK

e Garantiza un combustible libre de agua, bacterias y particulas sdlidas, gracias al control
del caudal, que asegura un rendimiento éptimo del filtro separador de agua.

e Previene la formacion de lodos bioldgicos en los depdsitos prolongando la vida util del
combustible y de los componentes criticos de la instalacién.

e La recirculacion contribuyen a mantener sus propiedades fisicoquimicas estables
durante largos periodos.

e El proceso se gestiona de forma completamente automatizada, segura y monitorizada
mediante protocolo de comunicacion Modbus TCP-IP/RTU.

Caracteristicas técnicas

Modelo UPG-6.500T
Caudal maximo - Etapa balanceo y recirculacién I/h 6.500
Caudal etapa filtrado de agua 1.500
Tension 400 V (lll) 50/60 Hz
Motor CV 4
Aspiracion 1/2"
Impulsién 1/2"
Seguridad 11/4"
Valvula de seguridad 5,5 Bar

Sistema de filtrado UPG - 6.500 T

El sistema UPG- 6.500 T, asociado a un cuadro con autdémata
programable, incorpora pantalla tactil y comunicacién Modbus. Controla
de forma automatica los horarios de arranque y la apertura de las valvulas
motorizadas de cada tanque, gestionando los ciclos de filtrado

y recirculacion definidos.

El cuerpo hidraulico estd compuesto por una motobomba de engranajes
de desplazamiento positivo, equipada con motor trifasico de 400 V (llI)

y ventilacion forzada. Incluye ademas un caudalimetro con emisor de
pulsos y dos etapas de filtrado, gobernadas por una valvula motorizada de
tres vias proporcional.

Todo el caudal de combustible (6.5000 I/h) pasa por un filtro de
particulas con malla metédlica de 60 um, con capacidad de hasta 230 |/min.
Este filtro protege la bomba de engranajes y retiene posibles sdélidos
presentes en el depdsito.

Mediante el emisor de pulsos y la valvula proporcional, se deriva el caudal
Optimo hacia la etapa de captaciéon de agua, que incorpora un filtro de la
serie Hydro-Dry. Este filtro retiene agua libre por absorciéon quimica

(no por decantacién).

El sistema cuenta con un bypass interno tarado a 3 bar, que actua en caso
de colmatacion completa del filtro (equivalente a 1 litro de H,0,
aproximadamente).

Gracias al tratamiento magnético proporcionado por el Purefire ETA 2000
Anti-biofilm, combinado con un proceso de filtrado a baja velocidad, se
garantiza una captacion eficaz del agua emulsionada y las microgotas
presentes en el combustible. Ademds, las bacterias son desactivadas
magnéticamente y fragmentadas en particulas lo suficientemente
pequefias como para atravesar los filtros sin obstruirlos, evitando

la formacién de biofilm y protegiendo los sistemas de inyeccién.
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Filtro particulas

Filtro separacion agua

Purefire ETA 2000
En los depdsitos de gasdleo, se forman
colonias bacterianas por la presencia
de agua. Estas bacterias generan una
capa viscosa (biofilm) que puede
obstruir filtros y dafar sistemas de
inyeccion.
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ELEMENTOS SISTEMA FILTRADO UPG-6.500
Valvula esfera aspiracion 1-1/2"

Filtro aspiracion particulas 1-1/2" 60 um
Motobomba engranajes 4 CV 6.500 I/h
Valvula retencidn latén 1-1/2"

Vélvula seguridad 1-1/4"

Valvula de 3 vias 1-1/2"

Contador impulsos 1"

Valvula retencion 1”

Sensor de presion

Filtro retorno absorbente de agua 1-1/2"
Purefire ETA 2000 1"

Interruptor flujo 1-1/2"

Vélvulas esfera Impulsién 1-1/2"

Bandeja recogida fugas con detector capacitivo
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